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LUMIPLAS

Fabricacion de maquinaria para el circuito impreso

LINEA DE ELIMINACION DE FILM

Cliente:

FAST PCB
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1.- INTRODUCCION.

Este documento describe la méaquina de Eliminacién de Film que LUMIPLAS ha
construido para FAST PCB. Esta maquina ha sido construida utilizando materiales de alta
calidad, obteniendo una maquina de optimo rendimiento y alta eficacia.

Agradecemos la confianza depositada en LUMIPLAS y esperamos que esta maquina sea de

su total agrado.

0 Moédulos de la maquina:
1.-ENTRADA 510.
2.-ELIMINACION DE FILM 1* ETAPA 1210,
3 -ELIMINACION DE FILM 2¢ ETAPA 580: ALTA PRESION
4.-LAVADO 4 CASCADAS 1070.

5.-SALIDA 510.
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LUMIPLAS, S. L.
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MAQUINARIA PARA CIRCUITO
IMPRESO LUMIPLAS, S.L.
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TIf: 943 83 53 92

Fax: 943 1338 40
lumiplas@wanadoo.es
www.lmp-lumiplas.com

2.- DIMENSIONES GENERALFES:

a Ancho util; 650 mm.
g Ancho total; 1030 mm (modulos superiores).
o Altura de trabajo: 900-950 mm.

n Longitud Total: 3.880 mm.
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3.- SISTEMA DE ARRASTRE:

El sistema de transporte de la maquina es realizado por medio de 1 Motorreductor de
arrastre que transfiere el movimiento a los ejes de arrastre situados en los dos laterales
de los rodillos y roldanas de arrastre. El sistema de arrastre esta preparado para placas
de un espesor minimo de 0,3 mm.

Dichos ejes se comunican mediante engranajes con los rodillos y roldanas de

arrasire.

o Velocidad de arrastre: ajustable.

o @ delos rodillos: 50 mm.

o Material de los rodillos: EPDM o PP segun proceso.
o @ de las roldanas: 50 mm.

o Material de las roldanas: PP.

o O delosejes: 10 mm,

o Material de los ejes: Acero Inox 3.16.
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4,- PANELES:

o Minimas dimensiones: 120 x 120 mm,
o Maéaxima anchura: 640 mm,
o Espesor Minimo: 0,3 mm.

o Espesor Maximo: 6 mm.
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5.-ESPECIFICACIONES:

o Sistema de Ahorro de energia; detector de placa y contador de placas para dosificacion..
o Sistema de Control: la maquina se controla por medio de interruptores.
a Motor de arrastre: 0,37 kW.
0 Arranque - parada automaticos.
o Tapas de cristal templado que se pueden abrir por los dos fados de la maquina.
= Mobdulos de eliminacién de film y lavado con doble tapa.
0 Sensores de Seguridad en todas las tapas.
o Alarma de nivel en todos los depdsitos.

o Todas las lineas de pulverizacion son desmontables.

0 Conectores de conexién ripida construidos en plistico para las conexiones de
bombas, resistencias y filtros.

0 Sistema automatico de dosificacién por contador de placas.
o Bomba dosificadora que transporta el producto desde una bomba a la maquina.

0 Sistema automitico antiespuma por contador de placas.
0 Bomba antiespuma.

o Sistema automdtico de recogida de film.

o Bomba que transporta el film compacto a 2 dispensarios de escurrido total.
Funciona por tiempo de trabajo en cada dispensario y avisa por indicador
luminoso en cual de los dispensarios se estd depositando el film, por lo que el
otro se puede vaciar si asi se precisa.
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o Los depésitos tienen un fondo inclinado y una valvula de desagiie situada en ¢l lado de
mantenimiento de la méquina.

o Sistema de aspiracion de humos con salidas con valvulas regulables y conexion a sistema
de aspiracién general.

o Toma de muestras con valvula en todos los modulos con productos.

o Todas las partes de la maquina que necesitan un mantenimiento periodico estdn situadas
de manera que sea accesible acceder a ellas. Direccion de arrastre: a definir por el
cliente.

o Nuestras méquinas cumplen con los requisitos de la CE respecto a Seguridad y Salud.
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6.-

CONTROL DEL SISTEMA:

o

]

Q

Potencia: 20,2 KkW.

Interruptor general.

Detector y contador de placas en el modulo de entrada.
Trabajo en automatico y manual.

La méquina se controla y se maneja por medio de una pantalla situada en el modulo de
entrada.

Interruptores para bombas y resistencias.

Encendido y apagado del sistema de arrastre.

Regulacion de velocidad por variador digital.

Lectura de valores por medio de termostatos digitales.

Canaleta de plastico aprobada por la CE desde el cuadro eléctrico hasta la maguina.
La posicion de la unidad de control sera definida por el cliente.

Paradas de emergencia en el médulo de entrada, en el de salida y en el cuadro eléctrico.
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7.- DESCRIPCION DEL PROCESO DE ELIMINACION DE FILM:

o La linea contiene 2 modulos de eliminacion de film:
o 1¥mobdulo: 12 pares de lineas de pulverizacion a 3 — 4 bares.

o 2° modulo: 4 pares de lineas de pulverizacion a alta presién, 8 - 10 bares.
Esta segunda parte es para asegurar que el proceso se realiza correctamente.

SISTEMA AUTOMATICO DE RECOGIDA DE FILM:

o Después de la pulverizacion, el producto junto al film caen a una bandeja de
filtracién que separa el producto y el film. El producto se dirige al deposito del
médulo y el film se dirige a un depdsito situado en la parte trasera del médulo.

o El film es transportado por medio de una bomba a 2 dispensarios de escurrido total.

Funciona por tiempo de trabajo en cada dispensario y avisa por indicador luminoso

en cual de los dispensarios se estd depositando el film, por lo que el otro se puede
vaciar si asi se precisa.

SISTEMA AUTOMATICO DE DOSIFICACION:

o Sistema automatico de dosificacion por medio de contador de placas, con regulacion
desde el panel.

SISTEMA ANTIESPUMA:

o Sistema antiespuma por contador de placas, con regulacion desde el panel.
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8.- DESCRIPCION DE 1L.OS MODULOS

8.1.- Mdadulo de Entrada:

o Construccion:
= Modulo construido en PP.

o Dimensiones:
= Longitud: 510 mm
= Ancho Gtil: 650 mm

O Arrastre:
= 7 gjes inferiores con roldanas de arrastre.

o Sistema de ahorro de energia:
=  Detector y contador de placas.

o Parada de Emergencia.

g Enchufe 220 V.

INFORME M79 25-04-2007
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8.2.- Médulo de Eliminacion de Film:

o Construccion:

Modulo construido en PP.

0 Dimensiones:

u]

Longitud: 1210 mm
Ancho 1til: 650 mm

Arrastre:

Ancho: 1030 mm
Altura de trabajo: 900-950 mm

» 4 rodillos superiores de arrastre y 4 inferiores.
= 13 ejes superiores con roldanas de arrastre y 13 inferiores.

Pulverizacion:

= 12 lineas de pulverizacion superiores y 12 inferiores.
— Pulverizadores con union en bayoneta.

— Pulverizacién en cuchilla.

— Regulacion independiente de pulverizado.
— Desmontaje una a una de las lineas de pulverizado.

Bombas:

= | Bomba Horizontal 3 — 4 bares.
= Filtro de palanca.
= Detector de filtro.

Sistema de calentamiento

» Resistencias eléctrica en Tnox desmontables sin tener que vaciar el producto de la

maquina.

Sistema de refrigeracion:

= Serpentin de refrigeracion en Inox.
= Electrovalvula.

= Recuperacion de agua.

| ]

Entrada y salida de agua de refrigeracion ¢ 25 mm.

g Otras caracteristicas:

Manometros independientes para sistema de pulverizacion superior y inferior.
Doble Tapa de cristal templado.
Detector de tapa.

2 tipos de niveles en cada seccion: eléctrico y visual.

Desagiie con inclinacion.

Control de Temperatura PT-100.

Proteccion contra sobrecalentamiento.

INFORME M79 25-04-2007
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8.3.- Modulo de Eliminacién de Film 2* etapa:

o Construccion:
= Modulo construido en PP.

o Dimensiones:
= Longitud: 580 mm Ancho: 1030 mm
= Ancho util: 650 mm Altura de trabajo: 900-950 mm

0 Arrastre:
= 3 rodillos superiores de arrastre y 3 inferiores.
= 5 ejes superiores con roldanas de arrastre y 5 inferiores.

0 Pulverizacion:
4 lineas de pulverizacion superiores y 4 inferiores de ALTA PRESION.
— Pulverizadores con unidn en bayoneta.
— Pulverizacion en cuchilla.
— Regulacién independiente de pulverizado.
— Desmontaje una a una de las lineas de pulverizado.

o Bombas:
s 1 Bomba de Alta presion 8 - 10 bares.
= Filtro de palanca.
=  Detector de filtro.

o Sistema de calentamiento
= Resistencia eléctrica en Inox desmontable sin tener que vaciar el producto de la
maquina.

o Sistema de refrigeracion:

Serpentin de refrigeracion en Inox.

Electrovalvula.

Recuperacion de agua.

Entrada v salida de agua de refrigeracion @ 25 mm.

o Otras caracteristicas:

Manédmetros independientes para sistema de pulverizacion superior y inferior.
Doble Tapa de cristal templado.

Detector de tapa.

2 tipos de niveles en cada seccion: eléctrico y visual.

Desagiie con inclinacion.

Control de Temperatura PT-100.

Proteccion contra sobrecalentamiento.

INFORME M79 25-04-2007 16



LUMIPLAS, S. L.

Maquinaria para el circuito impreso

MAQUINARIA PARA CIRCUITO
IMPRESO LUMIPLAS, S.L.
Sarobe kalea 5 Pol. Ind. Abendafio
20800 Zarautz (Guipizcoa)

TIf: 943 83 53 92

Fax: 943 13 38 40
lumiplas@wanadoo.es
www.lmp-lumiplas.com

8.4.- Modulo de lavado 4 cascadas:

Altura de trabajo: 900-950 mm

o Constroccién:
=  Mobdulo construido en PP.
0 Dimensiones:
» Longitud: 1070 mm Ancho: 1030 mm
»  Ancho util: 650 mm
O Arrastre:
» 10 rodillos superiores de arrastre y 10 inferiores.
» Ultimo par de rodillos en PVA.
= 5 gjes superiores con roldanas de arrastre y 5 inferiores.
a Pulverizacién:
= 4 lineas de pulverizado superiores y 4 inferiores.
— Pulverizadores inclinados y con unién en bayoneta.
— Pulverizacion en cuchilla.
— Regulacion independiente de pulverizado.
~ Desmontaje una a una de las lineas de pulverizado.
o Bombas:
= 4 bombas centrifugas de 0,55 kW 2 bares.
— FiltrosFIP en Y.
o Otras caracteristicas:
» Caudalimetro (rotametro).
s Doble Tapa de cristal templado.
=  Detector de tapa.
= 2 tipos de niveles en cada seccion: eléctrico y visual,
= Desagies independientes y con inclinacién.
= Rebosadero.
* Entrada de agua @ 25 mm.
INFORME M79 25-04-2007
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8.5.- Médulo de Salida:

o Construccion:
= Moddulo construido en PP.

o Dimensiones:
= Longitud: 510 mm
= Ancho util: 650 mm

g Arrastre:

= 7 ¢jes inferiores con roldanas de arrastre.

o Parada de Emergencia.

INFORME M79
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