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| / EONCTION

L’équipement est destiné & la cuisson de la pate polymére sur circuits imprimés de supports divers.

2 /| COMPOSITION DE L'EQUIPEMENT

L'ensemble (n® 6018-1) est composé principalement de :

- 1 sous ensemble bati n°® 5995-1

- 1 sous ensemble mécanique a ¢

- 470 sous ensembles profilé ave 1° 6032-1
* 1 kit anti-bourrage n° 6010-1
* 1 kit d’extraction Cl n°® 6021-2

- 1 platine électrique avec autol
- 1 sous ensemble de chauffe w.... . n® 3354
- 1 sous ensemble tapis escamotable comprenant :
* 1 kit tapis escamotable n° 4659-4

* 1 sous ensemble tapis a courroies n° 0315-1

3/ CARACTERISTIQUES

3-1/Eilms

Dimensions Maxi: 610 x 535 mm Mini : 300 x 220 mm
Epaisseur 0,84 3,2mm

3 -2/ Préhension des circuits

Pendant leur passage dans le four, les circuits sont maintenus en position verticale dans les
profilés (n° 6032).

3 -3/ Vitesse des tapis d’entrée

1,75 a2 10 m/mn ajustable

3 -4/ Temps de cycle maxi (voir plan 3614)

- 120 panneaux / heure
- Cycle thermique : 90 mn au total

AUTOMA-TECH LESTECHNIQUES DE L’AUTOMATION
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