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Tupi de gje inclinable T 26

N° de maquina: v?’ﬁ@ﬂﬁb—
Afo de construccién:.g.Q.Q.B




Instruccién de servicio T 26

2. Datos de la maquina

Transporte y colocacion

2.1 Datos del producto

+ Fabricante:
OTTO MARTIN Maschinenbau GmbH & Co
Postfach 11 60
D - 87720 Ottobeuren
Tel. +49 83 32/911-0
Fax: +49 83 32/911 180
« Maquina:

Tupi de eje inclinable Modelo T 26

NUmero de maquina: %36&.?;8\5-

Tension de Servicior ..., OOV
Tension de mando: ..., 430V
FreCUENGIA: v rerrrrirrereeeemnarnrnenies 5 /.Hz
Amperaje nominali......cn o € ). A

2.2 Datos técnicos

Niveles de ruido medidos segin norma EN
848-1:

Valor de emisiones referido al puesto de
trabajo:

Marcha en vacio: 68,6 dB(A)
Trabajando: 84,6 dB(A)

Nivel de presién sénica:
Marcha en vacio; 82,0 dB(A)
Trabajando: 91,4 dB(A)

Los valores sefialados son niveles de
emisiones y no necesariamente valores de
referencia para un trabajo seguro. Aunque
existe una relacion entre el nivel de emisiony
el nivel de exposicion, no se puede derivar
de forma fiable del mismo si resultan
necesarias medidas de  insonorizacion
adicionales.
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Los factores que determinan el nivel de
exposicién realmente existente en el puesto
de trabajo incluyen el tiempo de exposicién,
las caracteristicas acusticas del local, la
existencia de otras fuentes de ruidos y otros,
como p.ej. el nimero de maquinas y demas

" trabajos efectuados en las inmediaciones.

Ademas, el nivel de exposicion establecido
puede variar de un pais a otro.
En todo caso, esta informacion resulta ufil
para que el usuario de la maquina pueda
estimar mejor los riesgos potenciales.

Factor de seguridad por imprecision de
medida: K = 4 dB(A)

Valor de emisiones de polvo referido al
puesto de trabajo, medido segun EN DIN
33 893; medido en los lados de
cargalretirada:

Traba;os en el tope de fresar: 0,37/0,29
mg/m

Trabajo con discos ranurados, cubierta
ranurada y mesa corredera: 0,23/0,23 mglm3

Trabajo con discos ranurados, cubierta para
ranurado, mesa corredera y sierra de acortar
1,00/0,77 mg/m’

Trabajo con tope de fresar curvo {aqui:
Master para fresado curvo AIGNER)
0,30/0,40 mg/m®

Caudal minimo de aire de aspiracion:
12 m¥min con 280 Pa para los tubos de
aspiracion situados por encima de la mesa,
24 m3min con 280 Pa para ambos tubos de
aspiracion - @ 120 mm..

En caso de utilizar mangueras de
aspiracion, éstas deberan estar puestas a
tierra y hechas de un material
ininflamable.

Medicion de la depresién:

Suplemento anular excéntrico y tope de
fresar abierto v=20 m/s, tope de fresar 360,
debajo de la mesa 740 Pa, con todos los
anillos de suplemento y tope de fresar
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completamente cerrado v=16 m/s, tope de
fresar 910, debajo de la mesa: 1.430 Pa.

Los valores indicados son
valores minimos. No rebasarlos
bajo ninguna circunstancia,
puesto que de lo contrario
existen riesgos para la salud

por el polvo de madera
producido. También es de
observancia obligatoria la Tabla

con los valores de depresion y
caudal del aire para diferentes
trabajos, incluida en el capitulo
8 "Pautas para un trabajo
seguro” de las presente
Instruccion de servicio.

+ Dimensiones de la mesa:900 x 1.255 mm

s abertura de la mesa:
......................... 305/225/160/105/72 mm

e Alturadelamesa:.....ccoervvneriinnn, 900 mm

+ Velocidades de giro:3000/6000 y

4500/9000 r.p.m.

e Carrera de ajuste en altura del eje

con 5/6 KW 150 mm
e con7, B985 kWi ..., 125 mm
e con7,5kW sinescalon:........... 150 mm
o Conodelegje .....cooerienimncrnnecnnnn. SK 40

e Maximo didmetro de la fresa para
trabajos con el tope de fresar:... 250 mm

¢ Potencias del motor: ....5/6 6 7,5/9,5 kW

s Boca de aspiracion sobre la mesa, &:120
mm

¢ Boca de aspiracion debajo de mesa, &:
.................................................. 120 mm

¢ Peso de la maquina: ......aprox. 1.150 kg
e Peso de ia mesa corredera;aprox. 175 kg
¢+ Rango de inclinacion + 45°

¢ Conexibn neumatica: min. 6 - max
10 bar, consumo de aire: 6 I/h

e @ de la herramienta; max. 300 mm con
mandril portafresa & 30 mm (jsélo con
cubierta ranuradal)

Transporte y colocacién
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2.3 Accesorios

Accesorios estandar:

* 1 mandril portafresa @ 30 mm, longitud
de fijacion: 140 mm

* 1 cojinete de bolas para anillo de ataque,
en correspondencia con el & del mandril
portafresa

+ Base de enchufe de 5 polos, conectada
al guardamotor de 1,6-25A para el
aparato de avance

¢ placa ranurada

Accesorios para manejo y mantenimiento:

¢+ 1 llave fija del 41

1 torcometro para apretar el mandril
portafresa

« 1 llave Allen de 6 mm
¢ 1 bomba de aceite

» 1 bomba de engrase con grasa de larga
duracién

Accesorios de seguridad:

« 1 dispositivo de proteccion para fresado
FRIED FRS95, con tubo de aspiracién,
para el fresado de curvas (master para
fresado curvo; observar las Instrucciones
de manejo incluidas por el fabricante)

e 1 dispositivo protector y presionador CPS
modelo Gamma V para el tope de fresar

Otros accesorios para configuraciones
estandar:

e« 1 dispositivo protector y presionador
AIGNER “CENTREX" para el tope de
fresar

« 1 llave Allen de 6 mm, para variante con
listones de guiado T 2628 y placa
ranurada

o 2 llaves Allen, de 4 y 6mm,
respectivamente, y llave fija del 13 para
la variante con mesa corredera T 2680 y
tope longitudinal LAS

« 1 llave Allen en T de 10 mm para la
variante T 2627 con tope de fresar
equipado con display digital de posicion
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