HYUNDAI WIA

1.2 Especificacion de la maquina

Tabla 1.2 Especificacion de la maquina
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ELEMENTO unidad F500 F500/50 F500PLUS
1200%500
Tamario de la mesa mm g~ 1200 X 500 1200 X 500
MESA (pulg.) (47.2"x19.7")
Capacidad maxima de kg. 800 (1764) 300 800
carga (Ibs)
Conicidad del husillo - NT #40 [BBT40] - NT #40 [BBT40]
Husillo, RPM rfmin 800C [10000] - 8000 [10000]
Potencia de salida del kv 15/11 [18.5/15]
= 15/11 [18.5/15
HUSILL | hsilo (Max./ Gont.) (HP) | (20115 [25/20]) [ |
0 : .
Zi;g‘;' husillo (Mzx./ N-m | 286/143 [118/96] | NT#40[BBT40] | 286/143 [118/96]
MCiodoreTEECionamSio - CORREA 8000 [10000] CORREA
del husillo
i 1060/510/635
Recorrido (X/Y/Z) (pulg) (31.5"18.1"20.5" | 15/11 [18.5/15] 1060/510/635
' )
Distancia de superficie de mm 150~785
286/143 [118/96 150 ~ 785
la mesa a husiilo (pulg.) (5.9"~30.9") [ ]
Distancia de columna a mm
615 (24.2" CORREA 615
AVANCE husillo {centro) (pulg.) ( )
Regimen de avance .
i 36/36/3 /5101635 35/36/30
o (RIS mimin 36/30 1060
Velecidad de avance en
/mi 15 150 ~ 785 15
corte (X/Y/Z) mimin
Tipo de guia - GUIA LM 615 Guias con rodillos
idad
Nimero de herramientas ””;Sa 24 [30] 36/36/30 30
Vastago de la herramienta - BT40 ill5 BT40
Didmetre de mecanizado mm @o0/3150
Gui dill @90/B150
maximo (W.T / W.0) (puilg.) (3.5°/5.9") HiSSE0n [enros
ATC Max. longitud de torneado (DTIE-) 300 (11.8") 30 300
(Cambia | Max.Peso de la kg.
dor herramienta (Ibs) ) ElEs =
autemati | e leccic
n slecolcoiselecelpioilal | ALEATORIO PY0IB150 ALEATORIO
co ag herramienta
herramie | Tiempo de TT s 300 NT #40 [BBT40]
nias) cambio de las
herramientas c-C s 8 8000 [10000]
(Hidraulica)
Tiernpo de T 5 ALEATORIO 15/11 [18.5/15]
cambio de las
herramientas c-C s 286/143 [118/96]
(Pneumatic)
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INSTALACION

Tahla 1.2 Especificacion de la maquina

ELEMENTO unidad F500 F500/50 F500PLUS
TANQUE | Depésito del refrigerante L {gel} 350 (92.5)
CAPACI | Depdsito de lubricante L {gel) 4{1.1) 1200 X 500
DAD DEPOSITO HIDRAULICO | L (gel) ) BOO (1764) 800
Consumo de aire ¢min
POTENC 110 (29.1) 110 (28.1)
(0,5MPa) {gel/min}
1A
Fuente de alimentacion
FUENTE (KVA) 25 25
eléctrica
DE
Seccién del cable de i k
ALIMENT mm2 MAS DE 25 MAS DE 25
. alimentacion
ACION
Tensién ViHz, 220/60 (200/50) | 220/80 (200/50)
Espacio en el suelo (largo mm 2800%2670 2800%2670
) x ancho) (pulg.} (110.2"x105.1"} (110.2"x105.1")
MAQUIN
mm
A Altura 3096 (121.9") 3096 (121.9M
(pulg.)
Pesc kg. (Ibs) 7700 (16976) 7700 (16976)
[HYUNDAIWIA | [HYUNDAI WIA
NC Controlador -

FANUG Serie i}

FANUC Serie i

1 Las especificaciones estan sujetas a cambios para mejorar sin aviso previo.
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