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Technische Information

Hauptantrieb

Hauptantrieb 8 000 min1:

Motorspindel mit Getriebe

Drehmoment ander Spindel verfigbar . .......... ... .. . i i siehe Diagramm
Motorleistung bei100% ED ........ .. KW......... siehe Diagramm
beid0% ED...... ... .. .. kW ... ...... siehe Diagramm
Drehzahl Stufenlos programmierbar
e SKA40 ... .. e mint. . ... 20 -8 000
s SKSB0 ... e mint oL 20 -8 000
im Einrichtbetrieb. . .. ........... ... .. ... ... MR 5 5 & cpoens @ & & e 20 - 800
Hauptantrieb 10 000 min™':
Motorspindel chne Getriebe
Drehmoment an der Spindel verfligbar .. .......... ... .. .. . i i, siehe Diagramm
Motorleistung bei100% ED. ... ... . KW.. ... ... siehe Diagramm
5 beid0% ED . ... ... KW. .. ...... siehe Diagramm
Drehzahl Stufenlos programmierbar
e SKA40 ... e mint. .. 20 -10 000
8 S50 a0 e o G e G G EE | G R f MINF & & e = 6 F OO 20 - 8 000
im Einrichtbetrieb. . .. ........... ... ... .. ..... mint............... 20 - 800
Hauptantrieb 12 000 min:
Motorspindel chne Getriebe
Drehmoment ander Spindelverflgbar . .............. ... ... ... ... ..., siehe Diagramm
Motorleistung bei100% ED ... ... ... .. . kW......... siehe Diagramm
beid0%ED. ... .. ... . . . kW......... siehe Diagramm
Drehzahl Stufenlos programmierbar
B (SKR40 o : . e o s 0 5 G BN § F G RS § A6 MM & s 55 % 5 20-12 000
* SKBO0 ... e e 111 1 20-8000
im Einrichtbetrieb. . .......... .. ... .. . mnt.... 20 - 800
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Technische Information

Hauptantrieb 18 000 min™':

Motorspindel ohne Getriebe

Drehmoment an der Spindel verfigbar ........... ... ... . ... .. .. ... ... siehe Diagramm
Motorleistung bei 100% ED ... KW......... siehe Diagramm
beid40%ED......... ... .o KW......... siehe Diagramm
Drehzahl Stufenlos programmierbar. . ................... M e = 2 = s = 20-18 000
im Einrichtbetrieb. . ... ....... ... ... ... ... mint. ... 20 - 800
Hauptantrieb 24 000 min™':
Motorspindel ohne Getriebe
Drehmoment an der Spindel verfligbar ......... ... ... ... . oo siehe Diagramm
Motorleistung bel100% ED . ... ... i kW......... siehe Diagramm
beid0%ED .. ... ... ... KW. . ... siehe Diagramm
Drehzahl Stufenlos programmierbar. . . .......... .. ... .. mint.... ... 20 -24 000
im Einrichtbetrieb. . ... .. ... ... .. .. L. mnt.o.. 20 - 800
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Technische Information
Drehmoment-Leistungsdiagramm

Hauptantrieb
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Technische Information

Hauptantrieb o s . _ T
10 000 min-! Nm)  Drehmeoment 10.000 1/min Leistung
. torque power
Stern-Dreieck-
Schaltung
02.404725 ¥ +B60
28 40E P . __40
g 3™
B30 =
500+ z 100% -“SSO
400** 20
3o 88 _ _ _am __ ~ =/ | 770 R
2501 o i
200 ) N L1,
160+ VAT ho N L0
112059—- ~ |104 -+
B0 ' i
63 \
50+ . T4
40— =+3.15
.54 425
25-F 1
-+ e
T 1.25
-t < =1 =) o| o +1,
T 88 89 38 Ly
gt -+0.8
5.3+
5+ ‘“0.5
——— —H——— B
q?(?n? & S5 ?ﬁ§r§g§°§§§,§§§ Drfg\mzahL
i v @ O (1/mind
| = Stern-Betrieb - ;Dr‘eleck—
Betrieb
Hauptantrieb (Nm) Drehmoment Leistung (kW)
12 000 min™ Tong.s -
Stern-Dreieck- Lao
Schaltung i _53-‘_40:__ Z_BK_N _ -:? 3] 5
02.407546 P T 425
o S1; 19K 420
' . 116
e 1125
B s +10
L1210 _ _ _ S3i-400 _ o e @ 18
~
~ -T16.3
N
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h 4 q
g ~
g N |ss
N N +2.5
+2
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-+ 1.25
-1
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' 1os
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Lry D, L on i wy S S0 o 50 L)
b v ° V[ a/min
Stern-Betrieb _iDr‘eieck—
Retrieh
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Technische Information

Hauptantrieb
18 000 min (Nm) Drehmoment Leistung (kW)
02.285659 torque power
Stern-Dreieck- 440
Schaltung 53 -40; 28KW_ 31.5
ot . T
S51; 19KW +20
116
-—12.5
§ 10
_____ - .*78
~
~ -+6.3
h T5
~ o __4
§ 8| [ Lss
\\\ 4255
N +2
\\ +1.6
\| 1+1.25
-+1
+0.8
0.6
A+ fon
v =2 '3’ 3-) (1/mind
Stern-Betrieb Dreieck-
Retrieb
Hauptantrieb
24 000 min~? (Nm) Drehmoment Leistung (kW)
HSK-A63 torque power
02.421415 -+ 40
S6 -40; 26.7KW + 31.5
T T 5
51; 19KW 4+ 20
- 1B
- 12.5
e T+ 10
@
© + 8
" + 6.3
N T+ 5
\\ 1 4
e + 315
T+ 2.5
T+ 2
+ 1.6
+ 1.5
-+ 1
- 0.8
=+ 0.6
R B
o
@ oW q‘,’ Dr‘r‘epr?nzchL
. (1 /min)
Stern-Betrieb | Dreieck-
Betrieb
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Technische Information

Vorschubantrieb
AC-Bremsmotoren ........... .. ... firAchse............ XY, Z
Vorschubge- X-, Y-, Z-Achse
schwindigkeit stufenlos programmierbar. . ...........c........ mm/min........... 20 - 10000
Eilgang X, Y-, Z-Achse ...... .. ... . ... .. . .. ... m/min. ................. 60
Einrichtbetrieb X-, Y-, Z-Achse . ...... ... .. . e mm/min.. .......... 20 - 2000
Bewegungsrichtungen
+Z
+C*
+Y*
+B
WegmeBsystem
Aufldsung X-, Y- Z-Achse ........ ... i NN = 5 & e = DR Gk E 0,001
Eingabefeinheit X-, Y-, Z-Achse ..................... ... ... 211 1 TN 0,001
Positions-
toleranz e Y-, Z-AChSe .. o e 111 14 VP 0,010
1148 DECKEL MAHO 2-7
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Technische Information

Arbeitsbereich

Fahrweg X-AChSO. . . e
Y-Achse............... i,
Z-Achse. ... ... ... . . e

Arbeitsspindel SK

Werkzeugauf- Steilkegelschaft ....................

nahme

Siehe ,Werkzeuge® in diesem Kapitel.

Werkzeugspan-  hydraulisch / mechanisch
nung

Anzugsbolzen DIN 69872, Form A
ISO 7388/2, Typ B

Arbeitsspindel HSK

Werkzeug- Kegel-Hohlschaft ...................

aufnahme

Siehe ,Werkzeuge® in diesem Kapitel.

Werkzeug- hydraulisch / mechanisch
spannung

bzw. HSK-A100 ...

........ mm..................1000
........ mm..................1000
........ mm........oenve.....1000
........ SK40 .......nach DIN 69871

bzw. SK50 ...... nach DIN 69871
........ HSK-A63 . ... .nach DIN 69893

nach DIN 69893
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Technische Information

Werkzeugwechsler mit Kettenmagazin

SK 40/ SK 50 Magazinplatze ........... ... ... ... ... ..., Stek........ 40/60/120/180

Max. Werkzeugdurchmesser :

* beiBelegungallerPlatze .................. IOk ¢ & £ EOE 1§ F O ¢ 80/110
¢ beifreien Nachbarplatzen ................. mm. . 160 /230
Max. Werkzeuglange ab Spindeinase ........... MM, .. 500

Max. Werkzeuggewicht:
*  bei autom. Werkzeugwechsel .............. KO ...commnicomanisin 15730

Max. Werkzeug-Gesamtgewicht im Magazin:

o SKA0 ... KQ oo 200
o BKBO ;] — 400
Werkzeugwechsler mit Regalmagazin
SK 50 Magazinplatze ............ ... ... . ... SNCRe: e 1 E e 16 120/180
1148 DECKEL MAHO 2-9
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Technische Information

Palettenwechsler

AnzahlderPaletten ............. ... .. ... Stiick- . v o0, oL o R T 2

Zuléssige Belastung des Palettenwechslers:

s einseitig(Bild1) ......... ... ... . e, 0 R S S 1 000
e Dbeidsetig(Bild2) .......... . .. ... Gewichtsdifferenz zwischen den

Paletten darf den Wert von

1 000 kg nicht Gberschreiten
(siehe auch ,Zulassige Bela-
stung des Arbeitstisches")

500 kg

Bild 1 Bild 2

2-10 N DECKEL MAHO i
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Technische Information

Arbeitstisch
NC-Rundtisch Aufspannflache, Palette ...................... mm.............. 800 x 1 000
mit Palette
ZentrierbohrUNg . ........ovee e mm ....o..... @ 50 17 20 tief
Richtnut (Mithig) .. ..ovvoeee e )11 T R Tt o 1817
Haltemoment der Tischplatie bei:
o JE0I% ER mexmm = s oo £ ¢ o 1 1 F e ) 0 G Nm.................. 3400
o AEIGED . JUSTE. DR BN S e O N P 26 6 s 4 900
Max. Umdrehung der Tischplatte . .............. Umin. ................ 30
Vorschubgeschwindigkeit ..................... eimin. oL 10 800
Auflésung des MeBsystems . ........ ... ... ... e etk emma s EEEN ISEEE 0,001
GewichtderPalette ................... ... ... Bl By st e 1 < P = 3 0 s 570
Zulassige Belastung des Tisches mit Palette .. .. .. KO e omm oo c e 15 O 1 500
800
800 g 8 &€ 8
< @ N v (=]
8888 1ol ™ ﬁ“’ Y
o T B TS *l i ‘ I"‘ RIICHTB‘IUT 100_J
8 B
< Q 0 [+] =3 ?\MG —* —*
[+] o] (s} =] OT ‘m ‘m
(o] OQ [+] Q 00 =] g g
RSP SESELL LY
N 100 L3 {3 [+] [s] ‘k} Q o (2] T T i
200 (¢} Q [2] =3 o Q
[#] o]
300 O Q [a] 4 ] [ el
400 Q Q [} [+] [s] <
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Technische Information

AnschluBwerte

TN-S8-Netz mit 3 Leitern (L1, L2, L3) sowie Null-Leiter (N) und Schutzleiter (PE)

NetzanschiuB .......................
Freie Kabelldnge GberFlur . . ...........

Querschnitt AnschluBkabel ... ............ . ... ... ... nach DIN 5710/VDE 0100

*

Aufgrund der Energierlickspeisung und des méglichen Kurzzeitbetriebes treten

Stréme auf, welche die empfohlene Netzsicherung erforderlich machen.

Hauptantrieb 10 000 - 12 000 min™' (44 kW):

I, max. bei
100% ED
A

Grundausstattung mit 118

5 Achsen mit Werkzeug-

magazin und Paletten-

wehsler

Grundausstattung mit 128

5 Achsen und Genauigkeits-

paket

Leistungs-

aufnahme

bet 1060%
ED, KVA

82

89

Hauptantrieb 8 000 min™! mit Getriebe (28 KW),
Hauptantrieb 12 000, 18 000, 24 000 min™!

(28 kw):
I, max. bei
100% ED

A

Grundausstatiung mit 93

5 Achsen mit Werkzeug-

magazin und Paletten-

wehsler

Grundausstattung mit 104

5 Achsen und Genauigkeits-

paket :

Leistungs-

‘aufnahme

bei 100%
ED, KVA

65

67

Empfohlene Empfohlene

Netzsiche- KurzschluB3-

rung A* leistung MVA
160 6,4
160 6,4

Empfohlene Empfohlene

Netzsiche- Kurzschluf3-

rung A* leistung MVA
125 515
125 55
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Techniscrhe Information

AnschluBwerte-
Vorschalttrenn-
trafo

Pneumatische
Versorgung

&

Raumtempe-
ratur

AUSQaNgSSPANNUNG .+ ..t vttt it e e e 3/400 V 50/60 Hz
Vorschalttrenntrafo DINbei ................... V 200, 220, 400, 420, 440, 500
Vorschalttrenntrafo CSA/ULbei ................ Voaieg one e 208, 230, 460, 575
Nennleistung . ... ...... ... ... ... . i, RVA = 5« & s = 0 St 5 5 = 100
inmax. Sekundar (400 V) .. ...t e e e e 144
Max. Vorsicherung bei

® oBBOI-2200V . .5 ovevhe s e e it it S = ¢ s e e 315
e 208-230V..... ... A 315
o AABT=BOOIY . . ¢t s ioeage s e e imats o g it - e o G N A E G 160
o AGRISEBIORV- L i i s el TR L AN e N s § G e £ 6 G G 160

Nur erforderlich bei Maschinen mit PneumatikanschluB (siche Aufsteliplan)
Druckluft muf3 an der Entnahmestelle
* Kondensatfrei sein
eine Luftkihlung auf 2-5°C ist empfehlenswert (z.B. durch Lufttrockner)
*  Staubfrei sein, Empfehlung:
Luftfilter direkt vor Maschine (Kundenseitiq)
Filterfeinheit = 50 um
FiltergroBe entsprechend dem Luftverbrauch der Maschine

Es sind folgende Bedingungen einzuhaiten:

Luftmenge

*» Motorspindel ohne Getriebe . ............... 115711 VAR 20

«  Motorspindel mit Getriebe ................. TREANE £ 2 s 5 € 3 fobondi £ £ b 30

Luftdruck, MM . e e bar................. ... 55
41T bar........... ... . ... 8,0

Druckluftanschlu3, Mindestnennwert ............ gmm.............. 12 (1/2%)

Unter folgenden Bedingungen wird die Funktion der Maschine sichergestellt:
Raumtemperaturbereich . .. ................... °C i +15 bis +35 |

Die zugesicherte Genauigkeit der Maschine wird bei folgenden Bedingungen erreicht:

Raumtemperaturbereich . .. ................... O = 5 s e +20 bis +23
Temperaturschwankung (gleichzeitig) . .. .. ....... REN 2 5 & e 95 F e § E G B <0,4
Temperaturschwankung ...................... °Ci2dh . ... ... ..l <+/-1,5

Zulassige Temperaturdifierenz in dem
von der Maschine eingenommenen Volumen .. ... O <1

Bei Temperaturen unterhalb bzw. oberhalb der zuldssigen Raumtemperatur sind
SondermaBnahmen zu treffen.

2-18

DECKEL MAHO 1148

mhb DMLIOOPDMCT00U



Technische Information

Luftfeuchtigkeit  Relative Luftfeuchtigkeit .. .................... Dohe » et & & Smedmi] ) e NGNS 20-75
Gerauschemis-  MeBflaichenschalldruckpegel nach
sion DIN 45635-16-K12imleerlauf . ... ............. db(A)................. <80
Maschinenhéhe Maschinenhdhe. .. ........ ... .. .. ..o Mm......... siehe Auistellplan
Flichenbedarf =B oy = 2 O £ v OO R R DG GG S G m......... siehe Aufstellpian

Zusatzlich sind Fluchtwege und Sicherheitsbe-

!
ACHTUNG ! reiche entsprechend den o&rtlichen Gesetzen,

Vorschriften und Bestimmungen einzuhalten.
Bodenbela- Siehe ,Anordnung der Maschinenauflager®.
stung
Gewicht
Maschinen-
gewicht Maschine ohne Werkzeugmagazin ............. caKg.....ooviininn, 17 500
Gewicht der 60 Werkzeugplatze:
Kettenmagazine -« Arbeitsspindel SK50 ..................... ca.kg..... S35 8 5 E N § B 1900
1148 DECKEL MAHO 2-19
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Technische Information

Transportdaten

Transport- GewichtdesBodens ........................ ca.kg.........ooun... 600

gewicht GewichtldePKiste .-, ... ..o JREI904 70 LT A-0 CARRG™ Tos . . 1 800 bis 2 000
* MaschinemitBoden...................... kg Sy, | Sarediiey 17 500
* Magazin 60 Werkzeuge (Lose).............. cakg................ 1 900
* Spéanefdrderermit Palette. . ... ............. o= T < 600
* Transportaufhdngung ..................... ca. kg o 100
+ Bandfilteranlage 980 | mit Palette. . .......... cakg................. 850

TransportmaBe, + Maschine ..............c. v iiiirniin.. m......... 5,35x 2,80 x 3,47

ca. (L x B x H) + Magazin 60 Werkzeuge ................... ] — 3,84x1,50x3,10
* Spaneférderer .......................... m......... 3,90x1,20x1,70
* Transportauthdngung . .................... m.............. 80 x 80 x 58
* Bandfilteranlage 9801 .................... m......... 2,36 x142x1,72

2-20 DECKEL MAHO 1148
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Technische Information

Aufstellplan

Vorderansicht

STOERKONTUR SCHERE
STAHLABDECKUNG

[

R

1216 J

Seitenansicht
5353

1745

1180 2629 1544

3251
2006
2839
|
3163 HNERINGMASS
2288 Transporihoehe

I

I
e
o

1700 = 2274
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