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1, Descripcidn Cenerczl:

Tino de mdnuina

Tamaf2 nominal: ANSI B18,2,2
DIN 934
Espacio méximo total
Zspacio mfinimo total
Nimero de etapas de formacidn
Méxima longitud de corte
Piezas fabricadas por minuto
Motores: Conductor principal
(HP) Lubrificacidn y refrigeracidn

Peso neto
Esnacio en el suelo (sin extensor
aldmbrico)

Longitud

Anchura

Altura
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CNF 1D

7/16
M10
17.0
12,0
4

10
220
15
1.1
10

2850
2215
1255




