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2.1 PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO Y DESCRIPCION GENERAL

Las Rectificadoras de eje vertical con cabezales contrapuestos y sistema
planetario de alimentacién permiten mecanizar simultincamente dos superficies
planas opuestas, consiguiendo tolerancias particularmente reducidas de cota,
forma y altas producciones con respecto a los métodos tradicionales.

2.1.1 LOS EJES de la maquina se denominan como sigue:
EJE X =ROTACION DISCO ALIMENTADOR O CUCHILLA
PORTA-SATELITES
EJE C1 = ROTACION SATELITE 1
EJE C2 = ROTACION SATELITE 2
EJE A = CORREDERA PULIDOR
EJE Z = CABEZAL PORTA-MUELA SUPERIOR
EJE Q = CABEZAL PORTA-MUELA INFERIOR

Las CARRERA DE LOS EJES estan resumidas en el dibujo N. 1.4539-3D.

2.1.2 EL DISCO ALIMENTADOR O LA CUCHILLA PORTA-SATELITES (EJE X)
lleva las piezas por fases sucesivas desde la posicion de carga a la posicion de
rectificado y luego a la posicion de descarga. Los movimientos y la velocidad de
rotacion del disco alimentador estin controlados por el CNC.

Los discos alimentadores estan construidos seglin la dimension y la geometria de
la pieza a mecanizar,

El grupo de soporte y rotacidn del disco alimentador estd montado sobre un
soporte giratorio formado por tres ejes concéntricos, controlados por los ejes X,
Cl, C2. :

En ciclo de trabajo GIRATORIO continuo, el gje activo es solamente el “X”

2.13 LOS SATELITES PORTA-PIEZA (EJES C1 y C2) en el ciclo Planetario, hacen
girar sobre si mismas la/las piezas en fase de mecanizado, mientras que las
detienen en una posicién bien definida en la zona de carga/descarga, para
permitir al sistema de automacidn definir los puntos para agarrar y soltar las
piezas. En ciclo operativo PLANETARIO, el eje X gira la cuchilla porta-satélites
180°, mientras que C1 y C2 reciprocamente hacen girar los satélites porta-pieza.

214 LOS PLATOS DE GUIA guian las piezas horizontalmente (segun el espesor) en
ENTRADA y en SALIDA de la muelas.
~ EL PLATO DE GUIA INFERIOR esté en posicién fija, valida para
CUALQUIER ESPESOR A RECTIFICAR
- LOS PLATOS DE GUIA SUPERIORES IZQUIERDO (en ENTRADA) y
DERECHO (en SALIDA) deben estar ajustados en funcién del
espesor de las piezas a rectificar. El plato de guia izquierdo tiene un
elemento movil, controlado por un interruptor de proximidad que controla la
altura de las piezas que entran. Piezas demasiado altas causan la parada del ciclo.
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LAS MUELAS OPERADORAS son puestas en rotacioén a una velocidad variable,
controladas por variadores de frecuencia separados. Los sentidos de giro son
configurables en pantalla. Ademas de la velocidad de trabajo es posible
configurar también la velocidad en ciclo de pulido.

EL CABEZAL PORTA-MUELA SUPERIOR (EJE Z) est4 accionado por un
tornillo de recirculacion de bolas controlado por motor BRUSHLESS accionado
por un sistema CNC que determina sus desplazamientos y los ciclos de trabajo.

EL CABEZAL PORTA-MUELA INFERIOR (EJE Q) est4 accionado por un
tornillo de recirculacion de bolas controlado por motor BRUSHLESS accionado
por el sistema CNC que determina sus desplazamientos.

LAS COTAS de TRABAJO, PULIDO, ete. estin referidas a una COTA CERO
que cs asignada al sistema de control de ejes durante la operacion de
configuracién de los ejes.

ZERO QUOTE — COTA CERO: La cota cero corresponde a la posicién de la
muela inferior cuando esta alineada a la parte central del plato de guia inferior.
LA COTA DE TRABAJO DE LA MUELA SUPERIOR SE PROGRAMA CON
EL PROGRAMA DEL CNC REFIRIENDOSE A LA MUELA INFERIOR.

EL POSICIONAMIENTO DE LAS MUELAS cn arreglo de trabajo se selecciona
en funcion del tipo de mecanizado y de precision a lograr.

a) LAS MUELAS SON PARALELAS cuando se usa el sistema de mecanizado
PLANETARIO.

En este caso las piezas son rectificadas con un ciclo de salto de la muela superior
sobre la pieza con remocion progresiva del sobremetal segiin el tipo de programa
asignado en el CNC. b) LA MUELA SUPERIOR ESTA INCLINADA cuando
se utiliza el sistema de mecanizado ROTATORIQ. En este caso las piczas son
rectificadas en ciclo continuo con una remocién progresiva durante el recorrido
entre las muelas. '

EL DISPOSITIVO PULIDOR permite PULIR 0 REACONDICIONAR las
muelas. La operacion de pulido estd controlada completamente en automdtico
por €l CNC que provoca la reduccion de la velocidad de las muelas para facilitar
¢l pulido. Las cotas de pulido son actualizadas automaticamente por el CNC
segun los incrementos efectuados durante el ciclo de pulido Auto.

El mandril pulidor se puede equipar con:

a) Muela abrasiva cuando se utilizan muelas operadoras en Superabrasivo.

b) Rodillo diamantado cuando se utilizan muelas operadora en abrasivo
convencional.

LA REFRIGERACION de las piezas y LA DEPURACION del liquido refrigerante
deben estar aseguradas por un grupo depurador (de tipo idéneo para el
mecanizado) conectado con la maquina o bien por un sistema centralizado. E1
liquido refrigerante es llevado a la zona de contacto muelas/piczas a través del
¢je de los mandriles porta-muela: la cantidad de liquido enviado al mandril
superior se debe limitar a aquella necesaria para lubricar la unién giratoria y para
estabilizar la temperatura del mandril. Al mandril inferior se debe enviar toda la
cantidad de liquido refrigerante necesaria para el mecanizado. La muela superior
esta refrigerada por al proyeccion del liquido a través de una idénea boquilla.
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LA CARGA DE LAS PIEZAS en el disco alimentador es manual. La maquina
esta preparada con una interfaz estandar VIOTTO para una carga automatica.

LA DESCARGA DE LAS PIEZAS del disco alimentador (sistema rotatorio -
ROTARY) tiene lugar para caida de gravedad, mientras que desde los satélites
(sistema PLANETARIO) se descargan manualmente.
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